
A HIDROGÉNES RIDEGEDÉSRŐL 
 
Ez a probléma az edzett, galvanikusan horganyzott alkatrészeknél jelentkezhet, mivel a hőkezelés 
előtti savakban történő tisztítás vagy az elektrolitikus horganyzás során az alkatrész felületébe 
bizonyos mennyiségű hidrogén diffundál. Minél nagyobb az anyag szakítószilárdsága (1000 N/mm2 
szakítószilárdság, keménység 300 HV fölött), annál inkább növekszik a hidrogénes elridegedés 
veszélye. 
 
A probléma jellemzően akkor lép fel, amikor az alkatrész igénybevételnek van kitéve. Ilyenkor ezek az 
alkatrészek minden figyelmeztető előjel nélkül hirtelen elpattanhatnak. Bizonyos intézkedések, mint 
például a hőkezelés csökkenthetik a hidrogénes elridegedés kockázatát, de teljes mértékben nem 
lehet kizárni (lásd DIN EN ISO 4042, 6 / A függelék, DIN EN ISO 15330). 
 
Minden esetben, amikor ilyen veszélynek kitett alkatrész megrendelésére kerül sor, alaposan 
mérlegelni az esetleges kockázatot, és ha az a felhasználás körülményeinek ismeretében indokolt, 
és/vagy lehetséges, akkor felületkezelés nélkül, vagy rozsdamentes anyagból, esetleg alternatív 
felületi bevonattal (például: Dacromet) kell az alkatrészt elkészíteni. 
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